SPOJKA
Charakteristiky / Nazorné zobrazeni

20

Spojkovym lankem ovlddana jednokotoucova suché
tfeci spojka.

Pritlacny talir spojky s talifovou pruzinou.

Spojkova lamela s torzné odpruzenym nabojem. 2 b E

Vedene samostiedici vypinaci kulickove loZisko, které
trvale doléha na taiifovau pruzinu,

Autornatické dostavovact zafizenl. -

Nazorne zobrazeni




SPOJKA

Identifikace 20
TYP TYP PRITLACNY KOTOUC <
VOZIDLA | MOTORU SPOJKY SPOJKOVA LAMELA
B/C/F400 CiC
B/C/SIFA0 C1E
B/C/F402 CiJ
B/C403 c2J
B/C/F407 c3J
B/C/F/S40F C1G
B/C/F40H C1E
B/C40J c2.
RB/C/FA0M c2J "
26 drazek
180 CP 335 ——
E=77mm GB = $edomodra
D=181.5mm V = zelena
B/C404
5404 FaMm
F404

180 CP 335

Zvlastnosti: 2 pfidavné pruziny na naboji

26 drazek

E=7.7mm
D=1815mm

B = hila
GB = sedomodra
V = zelona




SPOJKA
Identifikace

20

200 CP 425

TYP TYP PRITLACNY KOTOUC .
VOZIDLA | MOTORU SPOJKY SPOJKOVA LAMELA
B/C408 F3N

. C408 F3N
B/C40G F2N
B/C40K F2N
26 dradek
200 CP A25
M = € pruzin, svétle riizova
E = 7.7 mm
D =200 mm
200CP 410
1
A0 el 2. provedeni

26 drazek

VM = mechové zelena
E=77mm JS = 2Hutd
D=200mm LB = modrofialova




SPOJKA
Spotrebni material

20

Nézev Mnozstvi Obj. £. Osetfované souddstky
Drazkovani pravého planetového kola
DraZkovani spojkavého hildele

Tuk &. 20 14, tuba 77 01032832 Opémé plochy kloubld vysouvacl vidlice spojky
Vedeni spajkoveho IozZiska
Kluzné plochy fadicich vidlic
CAF 4/60 THIXO 100 g, tuba 77 01 404 452 Konce spojovacich kolik( hnacfch hifdeld
LOCTITE 518 24 ml 77 01 421 162 Spojovacl plochy skrint




SPOJKA
Diagnostika

LEGENDA
Zjisténa zavada
Zkontrolujte Spojka prokluzuje; zda se, Ze se mo-
tor protadi
Prace, kterdé jg nuthé vy-
konat
¥
/ Zkentrolujte automa-
ticke dostavovaci za- -
fizeni / J
SPATNE DOBRE
Zlomeny ozubeny Snoika i
_ pojka je opotfelbena
< ﬁffr:ger:,z?: abo il > <nebo zaole|ovana
Y Y Y
SPATNE DOBRE SPATNE
! Zk I " thurmi& '
: E&stk ontrolujte umi .
Eﬁilg;:ne e Gohybu lanka (vytr- Vyménite spojku
2en)

Odstratite pficinu netés-
nosti

SPATNE

l

Vyméte hluk tlurmici lo2i-
sko




SPOJKA

Diagnostika

20

Cizi zvuky pfi Fazeni

Spojkavy pedal seslapnuty
- Vozidlo stoji
- Motor bézi

'

Zkontrolujte automa-

tické dostavovasci za-
fizeni /

l N\

SPATNE

l

Blokuje

segment
ozubenl, nebo je zlo-
mena pruzing

SPATNE
l Y
Vyméiite vadné sou- DOBRE
Caslky
¥

|

DOBRE

|

Zkontrolujte stav
lanka nebo tlumiciho
loZiska

l

'

DOBRE

'

< Funkce spojky je >

< Spojka ,visi"

)

Y

Spojku opravte

Jedna se ¢ gjedinélou za-
vadu, objevuje se po dlou-
hodebéjdim  (mnohaden-

nirm} odstaveni vozidla

SPATNE DOBRE
Zkontrolujte stav me-
chaniky pedald
SPATNE DOBRE
, l
Vyméfte wvadné sou-| | Vymédte vysouvaci vid-
Eastky lici, resp. zkontrolujte
spravnost jgjlho  uchy-
cenl
Y .
SPATNE

'

Vymente vadne
Sastky

S0Ou-




SPOJKA
Diagnostika

20

Pedal spojky se pohybuje ztézka.
Vozidlo se roz|izdi trhavs.

/" Naolsjuite hiidel pe-
l \ dalu spojky.

SPATNE DORRE
Lanke  roztfepené
nebo zaseklé
Yo DOBRE
SPATNE l
y Zkontrolujte  vysouvac
vymehte lanko vidlici a spojkové loZisko
.Poskakovani"
{Vozidlo se rozjizdi trhavé)
/ Zkontroljte stav zé-\
\ vés(l prevodovky /
SPATNE DOBRE

Zavésy vyménie. ZKont-
rolujte  spojeni motary
s prfevodovkou jako2 i za-
vasan motory.

Spoka Je zaolejovana
nebo lamela hazi

¥

VyméRte vadné sou-
castky. Odstrants - pri-

&inu netdsnosti.




SPOJKA
Diagnostika

20

spojce (pfevodovka od-
pojend)

gkani  pA wstavenél

vraci zpat

IPedél spojky skilpa | FDOE!':OW pedal se ne-‘

|

Vypinaci Ioé}sko za- Naolejujte hridel Zkontrolujte ozubeny
dfené spojkového psadalu segment

Vymafite vypinact loZisko

|

SPATNE DOBRE SPATNE DOBRE

Hiidel pedalu je opotre-

beny | meny

Ozubeny segment je zlo-

Vymeérite hridel a loZisko
padalu spojky

Vymerte vadné soucastky

SPATNE

'

Vymenlts spojkovs lanko

/ Zkontrolujte  spo
\ kové lanko

Y

'

DOBRE

i

j_>

koentrolujte vypinaci vid-

Spojku

Fci. spoikové  [oZisko
a




SPOJKA

Pritlaény kotou¢ - spojkova lamela 20

Tuto praci provedte po demontazi prevodovky.,

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

Mot. 582 Pripravek pro aretaci setrvaénikua pfi
pravky pro demontéz pfevodaovky

UTAHOVACI KROUTICI MOMENTY (daNm)

Srouby pritlagného kotoude spojky 25

DEMONTAZ

Nainstalujte aretaéni piipravek kola setrvadniku
Mot . 582,

Vydroubujte uchytng Srouby pfitladného kotouse spo-
jky a pfitlaény kotoug i spojkovou lamelu vyjméte.

Demontované soucastky zkontrolujte a vadné sou-
castky vwmérite.

MONTAZ

Treci plochy setrvadniku odmastéte. VioZte spojkovou
lamelu {vystouplé &ast naboje (A) sméfuje k pfevodové
skrini): vystredéni probihé bez pflpravku a kontrolu pro-
vedte vizualng.

Uchytné grouby piitlacného kotouée utahuite postupn
a dotahnéte je pfedepsanym utahovacim krouticim mo-
menterm.

Sejméte pripravek aretace kola setrvadniku Mot.582.
Doatvoruvypinacihg loZiska, na jeho vodici plochy ana

draZky spojkového hiidele naneste tuk ¢. 20 (MOBIL
X57 030).

Po montaZi pfevodovky opétovna pfipsynéts ozubeny
segment a zkontrolujte funk&nost automatickeho do-
stavovaciho zafizenl.



SPOJKA

Vypinaci lozisko - vysouvaci vidlice

20

Tyto prace provedte po demontazi prevodaovky.
DEMONTAZ

Demontujte vypinaci loZisko; za timto Gcelem tahnéte
vysouvach vidlici smé&rem dovnitt ke skiini spojky.
MONTAZ

Na stény vodicino pouzdra naneste tuk & 20{77 01 032
8432).

1. provecdeni

Nasachte vysouvacl vidlici, pruZinu (1) zavedte pod
hlavu opérného éepu {2),

=

2. provedeni

Pridréna pruzina (1) vysouvaci vidlice na kloubové
opérce odpada.

Vypinact loziske nasuiite na vodicl pouzdra a upeviig-
vaci objimku {A) nasadte do wypinaci vidlice.

Nasadte zpét pryzovy kryt.
Zkontrolujte spravnou funkénost,

POZNAMKA: pii provadéni praci, pro které nenf ne-
zbytna demonta prevodovky, NESMI byt vysouvaci
vidlice NADZDVIHNUTA, protoZe by se mohla vy-
smeknout z upeviovacl spojky (A).




SPOJKA

Radialni tésneni spojkového hridele

20

Tuto praci provadeéjte po demontazi prevodovky
a rozlozeni télesa spojky.

Ridte se seditemn .Opravy prevodovck BV a JB", kepi-
tola JPLNA CPRAVA A ROZLOZENI". :

UTAHOVACI KROUTICI MOMENTY (daNm)

Srouby skfing 25

DEMONTAZ

Vodici pouzdrovypinaciholoziska vylisujte pomoci lisu.
Vadici pouzdro po vylisovani pomoci lisu jiz nelze po-
uzZit.

MONTAZ

Na stény otvoru naneste tenkou vrstvy mazaciho tuku
¢.20 (MOBIL X57 030).

Vodici pouzdre vioZte do skiind spojky, mazaci otor
loziska ve vodicim pouzdru (A} nastavte na otvor v Lo-
lese spojky (B).

Vodici pouzdro zatladte pomoci lisu tak, aby dosedlo
na doraz na vnitiai plochu skiing.

Chlopefi tésniciho krouzku pfed montdZi naolejujte.

Drazky spojkového hiidele poleple Krycim papirem.

A

Na tésnicl plochy skiiné naneste pfipravek Loctite 518.
Skiifi nasadte a &rouby dotahndte Krouticirn momen-
tern 2,5 daNm.

Na vodici pouzdro vypinaciho loZiska naneste tuk
¢.20 (MOBIL X57 030).
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MECHANICKA PREVODOVKA

Identifikace




MECHANICKA PREVODOVKA
Identifikace
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Vozidla jsou vybavavana prevodovkami typu JB.

Opravarenska piirucka ,B.V. JB“ popisuje celkovou opravu této pfevodovky.
Vzhledem k této skuieénosti jsou v predkladané kapitole popisovany pouze nésledujici prace:

- Demontaz - montaz prevodovky

- Demontaz - montaz ozubenych kol 5. rychlostniho stupné ve vozidle
- [Demaontaz - montaz vnejsiho mechanismu fazeni

- Vyména tésnéni na vyvodu z diferencialu

Identifikagni Stitek na skfini spojky uvadi nasledujici Gdaje:

V misté A: Typ prevedovky A RN SRR B
V misté B: ldentifikatni &islo pfevodovky \\\\{\,\\'\\\\\ i
Vmistd C: VWrobni Sisio prevodovky D SRR C

Vmisté D: Montazni zavod E \\ " K
Vmisté E: Typ motoru spojovaného s pfevadovkou &\\\\

DVOJBAREVNE ZNACENI IDENTIFIKACNIHO STITKU

2/3 titku jsou nalakovany barvou pfisluného typu prevadovky a stouzi ke spravnému pfifazeni hnaclch hiideld.

1/3 titky je nalakovana barvou pfislusného identifikacniho Cisla prevodovky,




MECHANICKA PREVODOVKA

U v8ech prevadovek typu JB4 a JBS jsou identifikaén(
Stitky znadeny dvojbarevné (zelena a lososové zelena
barva), dvéma stejné velkymi pruhy.

Pievodovky:

JBO
JB4

4 rychlostni stupné vpred
1 zpétny chod

JB1  5rychlostnich stupid vpied
JB3
JBS 1 zpéiny chod

jsou vybaveny synchranizaci BORG - WARNER.

Pfevodovky JB4 a JBS se od pfevodovek JBO, JB1

a JB3 padstatné lisi v nasledujlclich bodech:

- Rozmérech télesa spojky a pfevodove skiing, jakoz
i ozubenych kol

- Zmén&ném tvaru skiind diferencialu a uZsim talifo-
véem kole

- Planctovém kole s vystupnim hiidslem prevodovky
a planetovym kolem rojramenného kifZe kloubu

- Montazi vodiclha pouzdra

Tyto soucastky nejsou zaménitelné.

Zpétny chod zaradte tak, Ze povytahnete pojistku
(A) smé&rem nahoru a péku zatlaéte pfisludnym smé-
reml.

Identifikace 2 'I
Baravné oznadeni SCHEMA RAZENI
na identifikaénim titku
e prg_t,o_dww Na celém dtitku | T2 %ﬁtf‘ljoohy
Staré Nové
JBO Cervena Oran¥ova _R_ 1 3 5
JB1 Cervena Cervend
JB2 Cerna Hlinikova 2 4
JB3 Cernd Cerna




MECHANICKA PREVODOVKA
Prevodové pomery
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Qzna- Staly pfe- |Paohon rych- 1. 2. 3. :
Eeni Vozidio vod napravy|] loméru stupeni stupeii | stupen | stupen Zpétny chod
JBO
009 B/C/5404 = 21
59 20
010 F404 J5
57 At | 19 25 3 1
FAOH 15 41 39 33 28 33 26
011 Fe0) 1
- ar
014 F400 14 19
63
016 8/C401 3
59
JB4
000 FAOF 21
Spandlsko 15 19
B/C401 58
001 BAC/SA00
B/CAQF
002 B/C/S401 a7
B/CAOM 56 2 o} 25 3t LIl
o3 —v—— 16 20 2 | 39} 33 | 39 26
Spanélsko 57
004 B/C/SA0F Rl
55




MECHANICKA PREVODOVKA

Prevodové pomery

21

Ozna- Staly pfevod Pohon rych-| 1. 2, 3. 4, 5. 2pétny
éeni Vozkiio néprawm1 loméru | stupen | stupen | stupeii | stupert| stupeit| chod
JB1

v | Pon.Faom 15 21
F401.F402.FA07 58 19
17 21
013 Q/CA404 — —_—
56 20
019 | F404.8/C/5404 23 21
58 19 o[ 19 |25 ] 30 | 38 |1
— I o o) at | 39 [ 33 | 28 | 27 |39
57 20
= 15 1
021 F404 Spanélsk —_— e
pan ¢ 61 19
15 2
022 8402 —_ —_—
61 19
JB3
009 15 $«m&m RAPLL
014 805 ‘56 N R I a1t | 19 33
33 35 25
15 21 25 30 11
019 ca09 -~ T o 33
023 B/C408 LA LI (g LN 4 34
57 20 41 39 27
s | 8o KTI BT BTN T ]
B/C40K 57 20 34 35 25
JBS
BACAOM
RAC403
001 B7C40} s LI 34
B/C/S40H S5 41 39 27
B/C/S401
B/C/SA07
002 8403.€403 = 1 | 19 33
34 35 25
B402.C402
003 B407.C407 % 21 L LLIgP
004 | . B400.CA00 13 .
6 a | 3
16 a1 s 27
005 B/C/S40F — .
S7
008 B/CAOF 15
Spandlsko 58




MECHANICKA PREVODOVKA
Plnici mnozstvi - maziva

21

NAPLN V LITRECH

Zavérna zatka s mérkou
hladiny oleje

Zavérna zatka
hez mérky hladiny oleje

4, stupnova pievodovka

3,25 2,75

S. stupriova plfevodovka

3,40 2,90
VISKOZITA
- 10°C 0°C + 25°C
<+ I
SAE7SW

SAE 80W

KONTROLA HLADINY OLEJE
Zavémd zatka (A) bez mérky hladiny oleje

Olej naplite po spodni okraj otvoru.

Zavérna zatka (B) s mérkou hladiny olgje

Cést s mérkou hladiny oleje odistéte. Zatku viozte, ne-
dotahujte; mérku nasmérujte doli.

Zatku opét vyjméte, hladina oleje se musi nachézet
na harni hrané (2} zesileni.

JAKOST

Abyste se vyrovnalt se zvladtnimi tepiotnimt narcky vo-
zidel s BENZINOVYMI MOTORY S TURBODMYCHAD-
LY plite do mechanickych pievodovek pouze novy,
RENAULTEM schvaleny vysokym teplotdm odolny qlej
TRANSELF TRX 80 W™

Daoporuésny jsou dva druhy

VOZIDLO JAKOST OLEJE

BENZINOVE MOTCRY | APIGL5 - MILL2105B C

PREPLNOVANE

BENZINOVE MOTORY | HANSELF TRX 80 W

(*) Vysokym teplotdm adolny olej TRANSELF TRX
80Wlze ohjednal va skladech nahradnich dilli pod obj.
gislem 77 01 417 403 (n&doba 28 |).




MECHANICKA PREVODOVKA
Spotrebni material / Systematicky vyménované soucéastky

21

Nazey

Baleni Obj. &.

Cdetiované soucastky

Tuk €. 20
MOBIL X57 030

77 01 032 832

Opérné ptochy Kloubd vysouvaci vidlice
spojky

Veden( spojkoveho [02iska

Drazkovani spojkového hfidele
Dréazkovani planstového kaola

LOCTITE 518 77 01 421 162 Tésnici plochy skfini
Pevné kolo 5. pfevodoveého stupné
Loctite FRENBLQC 77 01 394 071 tMatka primérniha hridele
Sroub sekundarniho hidele
Konce spojovacich kolikd hnacich hiidel
CAF 4/680 THIXO 100 g, tuba 7701404 452 Kénicka vypustni a pinici zatka
Zévity kontaktnlch splnadt
TUK MOLYKOTE 7701028 179 Uchyceni Fadiciho mechanismu

Systematicky vyménované soutastky

Pokud byly demontovany:

- Spojovaci koliky

- Matky a &rouby primérnich a sekundarnich hfideld




MECHANICKA PREVODOVKA
Diagnostika
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Cizi zvuky pfii fazeni Je-
dindho rychlosmiho
stupné

Cizi zvuky phA razeni

viech rychlostnich
stupfiil {po kontrole spo-
Jky)

Prevodovku demonlujte

Prevodovku demontujte

Zkontrolujte  synchroni-
zaci prislusnéhe rychlost-
nihc stupné

Zkontrolujte
zaci

synchroni-

Symbcly

Vykonavansé operace

< Kontrola >

Rychlostni stupné nelze
radit {po kontrole spajky)

Zkontrolujte seflzeni

SPATNE

Seficte fadici mechanis-

Fadiciho mecha-
nismu
DORRE
Yy
Stav  jednotlivych
soucasick fadiciho )—
: mus
mechanismu
Y Y
DOBRE SPATNE
Y ¥
Demontujte pFevodovku Vymeénts vadné soudastky

1

Zkontrolujte blokovaci sy-
stém pievodovky

l

Sefidte fadicl mechanis-
MmMus




MECHANICKA PREVODOVKA

Diagnostika

21

- Zastavte vozidlo
- Moter nechejta bézet

- Pievadovka na ,neutral”

Neobvyklé zvuky
za jizdy

—D-< Zvuk ustat

ne

\
/

ano

Y

_<

Stav

hnacich
hiideld

DOBRE

L 4
SPATNE

|

Mrivy citod
Spoiky

DOBRE

Zkontrolujte hladinu
pleje

Vyménte hnaci hii-

)

SPATNE

Zkontrolujte stav za-
fizeni pro automa-
ické  dostavovani
a spoikave lanko

f( Zvuk ustal >1
ano ne
{ '

Seflapnets pedal
spojky
Y
Zvuk ustal
ana ne
Prevodovku demon-

tujte a opravie

J< Stav loZisek kol >]

dele
) Zkontrolujte vypinaci
DOBRE SPATNE loZisko, spojkovou
lamelu a spojkové toru
lanko
Prevodovku demon- s .. Vadné soudastky vy-
tujte 2 opravie Vymeénite loZiska kol mite

Zkontrolujts, zda
zvuk pochazl z mo-

Zkontrotujte, zda
2vuk pochazi z mo-

toru
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MECHANICKA PREVODOVKA
Prevodovka (demontaz - montaz)

21

Z vozidel s vestavénym moatorem typu ,F* {(benzinovym | naftovym), jakoz i z vazidel Renault & GT (turbo
C 405) nelze pievodovou skfith demontovat samostatné. Proto demontulte celou hnaci jednotku (viz kapltola

»Motor”),

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

B.Vi. 31-01
T.Av. 476

Sada trny.
Stahovék kulovych ¢epl

&

UTAHOVACI KROUTICI MOMENTY {daNm)

—
=

Upeviiovaci Srouby brzdowych timent
Srouby spodniho uchyceni tlumi&
Kulové Eepy tyCi fizeni
Upeviiovaci rouby zavesd
Srouby kol

peviiovaci Srouby manety hnaciho hfidele
Epojovaci grouby motoru s prevodovou skiini

BMN® .
I
()|

-5

SPOTREBNI MATERIALY

l.octite Frenbloc
Upeviiovack Srouby brzdovych trment
CAF 4/60 THIXO
Konce spojovacich kolikd praveho hnacihe hfidele
Tuk &. 20 (MOBIL X57 030}
Drazkovani spojkového hridele a praveho planato-
veho kola

DEMONTAZ

Vozidlo ustavte na dilenskou zvedacl plodinu nebo
na montazni stojany.
Qdpojte kontakty akumulétoru,

Cemontujte:
- Pradnl kola
- Kryt pod motorem

Vypustte pievodovy olej.

Na prave strang vozidla:
Demontujte:

- Spojovacl keolik hnacltho hiidele wvyrazte trnem
B.vi.31-01.




MECHANICKA PREVODOVKA
Prevodovka (demontaz - montaz)

21

Oba $rouby (1) spodniho uchyceni tlumite GIALING

Vyjméte hnaci hiidel a dejte pozor, aby nedoslo k po-
skozenlmanzety. Téhlici upevnéte tak, aby brzdova ha-

dice nebyla napnuta.

Na levé strané vozidla:

Demontujte:

- Obaupeviiovaci Srouby (A} brzdového tfrmenu; brz-

dovy timen pripevnéts k pruziné zavéSeni kola tak,
aby brzdové hadice nebyla napnuta.

BENDIX




MECHANICKA PREVODOVKA
Prevodovka (demontaz - montaz)

THi upeviovac! Srouby manéety hnaciho hfidele

l s K ., 4 : 1
W

Ze spodni strany demontujte:

- Radici mechanismus

- Vydroubujte oba Srouby spodniho uchyceni umiée - QOchranny plech spojky
a hnaci hfidel vyjméte, - Vodi¢s spinadl
- Plechovy kryt spoustéce
Zkontrolujte, zda nelze kluzné kladky kloubu sejmout - Oba ¢apy (A) a (B)

rukou. Jestlize tomu tak je, zkontrolujte pfi montazi, zda
sa jshly Z loZigka nedostaly do prevodové skiing,
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- Sponu {B} hiidels rychloméru
VySroubujte matky sroubi prednich a zadnich si-
lentblok(l prevodovky; silentblok motoru uvolnéte

- Kostiici vodic z karoserie
Vyimete vzduchowy filtr; otvory karburatoru piekryjte
hadfikern, aby nedoslo & vniknuti cizich t&les
Sroub zadniho silentbloku pomoci predlouZeni a kfi-
Zového kloubu

Lanko spoustéci klapky z karburatoru
- Hfidel rychloméru

Spojkove lanko
Vodi¢e motory ventilatoru a &idla teploty chladici ka-

paliny

- Uvolnéte vyrovnavaci nadobku a ulo2te ji na motory
- Chladic, ulozte jej na metoru (bez adpojovani ha-
dic}, lopatky ventilatoru piekryjte karténerm.

Motor nadzdvihnéte a vyjmate zadni silentblok,

Demontujte:
- Prednl uchyceni

- Generator impulst H.U a Fidici pfistroj elektronic-
keho zapalovaciho zafizeni
- Spoejovaci $rouby moteru s pfevodovkou
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Pfevodovku vyjméte pomoci dilenského jefdbu; za-
vésné haky upevnéte do uchytné objimky spojkového
lanka a za spejovaci Sroub nasroubovany misto cepu

(B}.

Prevodovku oddélle od motore posunutim prevodove
skfingé se skrini 5. rychlostnfho slupne mezi podélné
nesniky a podvozek.

Motor uvedte do plvodni polohy {(nadzdvihnéte).

P{evodovku nachyite mirmé doleva a odpojte diferen-
cial; prevodovku vyjméte z vozidla.,

SESTAVENI (zviadtnosti)

Na drazky spaojkového hifdele a pravého planetového
kola nanaste tuk &. 20 (MOBIL X57 030).
Prevodovku pfiloZte k motoru.

Dbejta na to, aby stiedici povzdra dosedla do svych
ukoZeni,

Cepy (A) a (B) namonlujts stejnym zplisobern jako pfi
montazi; tyto sicuZi, stejné jako spojovaci grouby mo-
tord s pravodovkou, k vystiedani.

POZOR: méjte na zfeteli polohu $roubu {E) spous-
tece.

Zkontrolujte pritomnost strediciho pouzdra {B); toto
bezpodminedné vioZte do otvoru droubu (E) (motor
typu C).

Plipevnéte zpst hridel rychloméru, zachovejte pfitom
polchu spony.,
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Nastavte hnaci hiidsl viéi prevodoves.

vychylte téhlici a hnaci hfidel zavedte do pfevodove
skfine.

Otvory spojovacich kolikd vzajemné nastavte pomock
zahnutéhao trnu B.Vi.31-01.

Zabloubeni otvorll planetovych kol usnadnujl montaz
spojovacich koliky.

Konce spojovacich kolikd utésnéte hmotou CAF 4/60
THIXQO.

Upevihovaci Srouby brzdowych tfrmend nasroubujte
s pitdanim pripravku Loctite FRENBLOC a dotahnéta
ie pfedepsanym krouticim momentem.

VYzapéti nato nékalikrat seslapnéte brzdovy pedal, aby
doslo k ustaveni pistlt a brzdowych oblozeni.

Y/

Predepsanym utahovacim kroulicmmormentern dotah-
néte:

- Matky spodniho uchyceni tiumi¢e

- Matku kulového cepu ty€e fizeni

- Matky silentblokd

- Upevncvaci Srouby manzety kloubu levého hnaclho
hiidele

Naplrite pfevodovy olegj.
Pripevnéte achranny plech pod motor.

2 Srouby (C)
2 Prichytky {D) {otoéte 0 1/4 ot&tky)

Dotahnéte Srouby kal pfedspsanym utahovacim kiou-
ticim momentem.
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NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

B.vi. 28-01
B.vi. 31-01

B.Wvi. 1007
B.Vi. 1003

Stahovak
Sada trnd pro dementaz
a montaz koliku o prioméru 5 mm

Sada &elisti ke stahovaku B.Vi.28-01
Stahovak naboje 5. pfevedového stupné

UTAHOVACI KROUTICi MOMENTY {daNm)

SPOTREBNI MATERIAL

Matka primnarnlho hidele 13,5
Sroub sekundarniho hiidsle 8
Matky silentblokd 4

Loctite FRENBLOC
Matka primérniho hiidele, Sroub sekundéarnthohfldels,
kalo 5. pfevodového stupne, néboj kola 5. pfevode

ZVLASTNOSTI

vehe stupné

HFidel Fazeni 5. prevodového stupné nevytahujte smérem ven, aby aretace nespadia do prevodové skfiné:
z bexpeénostnich divod( zafadte |Iny pfevodovy stupeil {3. nebo 4. pfevadovy stupefi).

DEMONTAZ

Odstrante prednl silentblok, aby bylo mazné wypustit
prevodovy olej.

Vypusfte olej z pievodavky.

Viko skfing demontujte ve vodoravng polozs, protoZe
je opatfeno mazacim kandlem (A) usticim do primar-
niho hridela.

Pod viko skflng viozte jimaci nadobu a viko sejméte
spolu s tésnénim.

Mezi Fadicl vidlici 5. pfevodového stupné a ozubené
kolo vloZte drevény kliin; nasledné vyraZte spojovaci
kolik fadici vidlice pomoci pfipravku B.Vi.31-01
a drevény klin odstrafite.

Vyrazani spojovaciho koliku si usnadnéte mirnym za-
hnutim trau pfipravky B.Vi.31-01, &imZ vylou&lte nad-
zdvihnuti pfevodove skfing.

B.Vi. 31-01
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Na primarnim hfideli:

Zaradte 1. rychlostni stuperi a 5. rychlosini stupen; po-
sufite fadici vidlici 5. rychlostning stupné pe jejim hri-
deli.

Matku primamihc hridele a Sroub {65} sekundarniho hfi-
dele vyiroubujle a vyjmeéte,

Prevodovku uvedte do polohy .neutral”,
Pripravek B.Vi. 1003 nasadte do vybrani naboje 5. pfe-

vodového stupné, nasledné sejméte nahqj / posuvné
kolo a fadici vidlici.

Demontujte souddastky v poradl 8, 24 az 21

Ze sekundirnlho hiidele:

Sgjméte podiozku {64).

Stannete pevné ozubené kolo 5. rychlostniho stupna
pomnoci pripravku  B.Vi.28-01 opatieného  &elistmi
B.Vi.1007.

MONTAZ
Na sekundarnim hrideli;

Na drazkovani pevnéhc pievodového kola nakapejte
3 kapky Loctite FRENBLOC.

Nasadte podlo?ku (64).
Na primarnim hridell:

Namontujte v nasledujicim pofadi:

- (1) {zesilenim k jehlovému loZisku), {22), (23), (24).
(8)

- Radici vidlici nasadte na posuvnou objimky (26)
opatfenou soudcastkou (25).
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Na naboj nakapejte 3 kapky Loctite FRENBLOC a na-
boj { posuvnou objimku nasadte zpét.

Vystupky krouZku synchronu usadie do vybrdni v na-
baji.

Zatadte 1. nebo 5. rychlostni stupen; Fadicl vidlict .
rychlostniho stupné pritorn posurite pao fadicim hrideli.

13,5daN.m

Nakapejte 3 kapky pripravku Loctite FRENBLOGC:

- Na zavit matky (27) primarniho hifdele a dotahnéte
ji momentam 13,5 daNm.

- Na zavit $roubu (65); ozubené kola 5. rychlostniho
stupné nallsujte dotazenim tohoto $roubu utahova-
¢im Krouticlm momentem 8 daNm.

Mezi Fadicl vidlici 5. rychlostnihc stupné a czubené kolo
vlozte dievény kiin; nasladnd pomocl prloravku
B.Vi.31-01 narazte novy upeviovaci kolik; dodrzte pfi-
tom smér montéaze (drazka smétuje k viku skiing).

8.vi. 31-01

Tésnost vika skfing zgjistéte namontovanim kruhoveho

tésnéni. Pfevody uvedts do polohy neutrél”. Nasacite
viko skfiné, mazaci kanal (A) pfitom zavedts do primar-
niho hiidele a spojovaci hrdlo (B) vlo3te na plech ve-
douci olej; drouby dotahnéte momentem 2,5 daNm.

"

- — o
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Zkontrolujte, zda |ze zaradit vEechny rychlostni stupné.
Napliite pfevodovy olej: do pfevodovek typu JB3 a JB1
3.4 litru, JBS - 2,91 litru.

Zkontrolujta, 2da po spusténi motoru nevznikla na zad-
nim viku skiiné netésnost.




MECHANICKA PREVODOVKA
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NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

8.Vi.31-01  Sadatnd

T.Av. 476 Stahovak kulového ¢epu

B.Vi. 845 Montaznl trn tésniclch krouZzki
planetovych kol

B.Vi.1088 Monlazni trn lasnicibho krouzku
diferencialy (JB3)

Y

UTAHOVACI KROUTICI MOMENTY {daNm) SPOTREBNI MATERIAL
Lactite FRENBLOC:
Upevnovaci rouby brzdovych timend 10 Srouby uchyceni brzdovych timend
Upeviovaci Srouby spodniho uchyceni tlumicd 8 CAF 4/60 THIXO:
Kulovy cep tyfe Flzeni 4 Konce spojovacich kolikl hnaciho hiidele
Srouby kol 8 Tuk &.20:
Chrazkovani pravého planatového kola

DEMONTAZ Vyjméte:

Demontujte ptechowy kryt pod motorerm, - Kulovy &ep tyCe flzeni piipravkem T.Av.476

Vypustte pfevodowy olej.
Pfislu$nou stranu vozidla ustavte na dilenské stojany.

Demontujte kolo.
Vyrazte spojovacl koliky hnaciho hitidele (nastrojem 31-
01).

Cba upeviiovaci drouby brzdového timenu; brz-
dovy timen pfipevnéte k pruziné zavéseni kola tak,
aby brzdova hadice nebyla napnuta.
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- Srouby spodniho uchyceni tiumite

Téhlici vychylte a hnaci hfldel vyjméte z pfevodovky,
piitom dejte pozor, aby nezlstala viset manzeta kloubu
u kola, tute chrarite pfed poskozenim.

Fomaci vyraZzectho trnu spojovacich kolikl a matého
kladiva uvolnéte tésnici krouZek z jeho usazeni.
Uvolnény tésnici krouzek vytahnéts kledtémi, nepo-
Skodte pfitom drazkovan( planetovéha kola.

MONTAZ

1. Vozidla jsou vybavovana prevodovkami JBO - JB1 -
JB4 - JBS - viech typl, jakoZ i pfevodovkou JB3-
09,

Tésnicl krouzZek (28) narazte pifpravkem B.Vi. 945, Pri-
pravek se sklada z:

- Ochranného pouzdra (A)

- Plpravku, ktery zajisfuje nasazenl pouzdra (B)

ZPUSOB

Naotejované ochranné pouzdro {A) nasurite na plane-
tové kole a naclsjovany tésnici krouzek narazte pomoci
trnu (B).
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2. Yozidla s pfevodovkami typu JB3-014, 019, 023,
024 (diferencial se sikmymi valeckovymi lozZisky)

Postupuite stejnym zplsobem. pouzijte viak pripravek
B.Vi. 1058 va spojeni s achrannym pouzdram (A) pfl-
pravku B.Vi. 945.

B.Vi, 1058

Na drazkovani planetového kola naneste tuk &. 20.

Hnaci hiidel vysmérujte s pravodovkou.

Téhlici vychylte a hnaci hfidel zasurite do prevodovky.
Ke spravnému nastaveni otvorll spojovacich kalikd po-
LZijte 7zahnuby trn B.Vi.1031.

Narazle upeviovact koliky a konce utdsnéte hmotou
CAF 4/60 THIXC.

Y

Srouby a ratky dotdhnéte pfedepsanymi utahovacimi
momenty.

Namontujte brzdovy Ifmen, na érouby nansests Loctite
FRENBLOC.

Doplite pfevodovy olgj,
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AUTOMATICKA PREVODOVKA

VSseobecne

Vozidla jsou vybavovana automatickymi pfevodovkami typu MB.

\
g ~

PRI o O
\
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Typovy Stitek obsahuje:

-V misté
-V misté
-V miste
-V misté

A: Typ automaticks prevodovky
B: 1dentilika&ni &islo prevodovky
C: Vyrobni &islo prevadovky

D: Vyrobni zavod

Q

| Automaticka] identitikagn| Staly pfevod| Kola | Hridel | Tiakoleje | FOS6t  |C, elektronic.
Vozidlo Fevodovk x| na0ray todloh chlomeru| +/- 0 1 bar satelithich | kého figiciho
prevodovka gislo pravy | p y |ry . e oTistrol
- 600 021
o MB1 601 17/56 2924 | 21720 4.4 2 221
602 135
B40S 134
PP ME3 001 16/57 oora | 2119 4.4 2 o
g:gj MB1 602 17(56 oaiza | 2120 44 5 135
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Kontakt fazeni sméram doll je integrovan do elektro-
nického fidiclho pfistroje.

Elektronické Fidici pfistroje, identifikadni &isle 2 {napf.
221 - 230), napfipusti pifefazeni pfevodového stupné
2 na 3, jestlize fidi¢ nahle uvolnil plynovy pedal
(z PF na PL}. '
Prefazeni prevodového stupné 2 na 3 probéhne nor-
malné poté, co ridi¢ zagne akcelerovat.

V pfipadé elektrické zavady generatoru impulsd ry-
chiosti vozidla z8stane automaticka prevodovka - lho-
stejno za jakych podminek - pfefazenana 3. pievodovy
stupen (zavada v prabéhu jlzdy resp. po spusténi mo-

Diagnostiku provedte pfistrojem B.Vi.858 resp. dia-
gnostickym kuffikern XR25.

B/C403 -8B/ C40J
Poloha | e 2 2 s~ 3
plynoveho
pedalu e e e
PL 23 15 38 27
PF 69 54 110 100
B /C408
toru).
Poloha I ey 2 f——iipe- 3
plynovénoy
oedaly | =¥ | T [ ¥ | T
PL 25 16 42 29
PF 75 59 119 108
PL: Plynovy pedal volny
PF: Plynovy pedal zcela sedlapnuty

DIAGNOSTIKA

C. elektronického

Potenciometr zatizeni

V pripadé zavady

Kontrola spoustéce | ,gensratoru impuisd

Fidiciho piistroje

PFi vypadku potenci-

pristrejem B.Vi.958 -
kontrolnl svétlo 6

rychlosti jizdy"
sg plevodovka za-

Dhgnioze ometru zatizeni blokuje na:
021 Ne (1} ANno 1. pfevodovy stuper’
134 Ne (1) Anc 3. pfevodovy stupen
135 ANO 172 zatizeni Ano 3. pfevodovy stupen
221 Ne (1) Ano 3. pfevodovy stupen
230 Ne {1 Ano 3. pfevodovy stupen

1} Jestlize chybl diagnéza potenciometru zatizenl, zapfidini eventualni zména piefazeni na jiny pfevodovy stupefi.

V pfipadé preruenl konektorovych spejll potenciometru zatiZzeni existuje pouze jeden pfevodovy stuper.

Plynovy pedal zcela sedlapnuly, v ptipadé, Ze jsou uvolnény kontakty 10 a 11 nebo je pierudeno napajeci na-

péti +5 volt,

Plynowy pedal uvolnény, kdyZ je pferuseno ukostreni.
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SERIZOVANI VENTILU VOZIDEL
S AUTOMATICKOU PREVODOVKOU:

Pripravek M.5.511-01 pripojujte vyluéné k elektromag-
netickému spinadi spoustéde av 2adném pripadé K jiné
soucastce.

Chybné pfipojenl mdze znidit elektronicky fidlci pflstroj
aytomatické prevodovky.

VLECENI vOZIDLA

VoZidlo musi byt odtahovano seg zvednotymi pfednimi
koly. V pripads, Ze toto neni mozné, |ze vozidlo vyjf-
medné viéci s koly na vozovee 2a dodrzeni nasleduji-
cich podminek:

Do auvtomaticks pievodovky dolijte navic 2 litry olejs
{ELF RENAULT-MATIC D2 nebo MOBIL ATF 220)

- Vozidla smi byt vleCeno maximalni rychlosti
30 km/h na maximalni vzdalenost 50 km {fadici paka
v potoze N"}.

Po ukanceni viefeni nezapomerite vypustit pfeby-
tedny olej z pfevodovky.

VYVAZOVANI KOL

Dynamické vyvazovani kol hnané napravy neni na vo-
zidle povaleno.

Mazénl automatické pievodovky je zajidt&no pouze
pa dobu chodu motoru.

Vzhledem k tomu nenl povaoleno:

- Napf. jszdit v kopcovitém terénu s vypnulym zapa;
lovanim {,motor nepracuje")
Vozidlo roztlatovat (viz. kapitala ,VieCeni vozidla").

Tlaéenim vozidla nelze motor pastartovat.

K taZenl pfivésu nenl zapotfebi Zddného zvldstnlho vy-
baveni.

V opravarenske piiru¢ce T.AM. je popsana celkova
oprava automatickych plfevodovsk, kterymi jsou vyba-
vovany jednotlivé modely vozidel.

V nésledujicich kapitolach jsou popsany nasledujici
prace:

- Demonta2 - montaZ autornatické prevodovky
- Demontaz - montéz - sefizeni radiciho mechanismu

P kdyZ Ize prace jako ,vyména {&lesa fadicich $oupé-
tek" - vyména radialniho tésnicino krouzky diferenci-
alu" provadst na zabudovand automatické pievo-
davce, nejsou v této opravarenské piirucce uvedeny,
protoZe ve sroynani s metodami popsanymi v oprava-
rensks prirucce T.AM. navykazuji Zadné zviastnosti.

Spotiebni materialy
Oznaceni Mnozstvi Pouziti
CAF 4/80 THIXO Nan4&snd vrstva gffrf;?gelzpc’jm’ac""h kolllel e~
Tuk Molykota BR2 Nan$ena vrstva E;f:‘ko"a”i FIENGNG. - pransiovain
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Nasledujici soucastky, v pfipadé Ze byly demontovény,

nahradte novymi:

Spojovaci keliky
Samosverneé matky

Vymaéna oleje

KONFORMITA MERKY OLEJE

BARVA MADLA-DELKA & NAHR. DILU MERKY TYP AUTOMATICKE
TYP VOZIDLA MERKY OLEJE PREVODOVKY
(i) MB2 { gg?
ZELENA NEBO 77 00 716 651
B/C403 - B/C408 - B/C40J (1) 27 00 739 735 602
L =243 mm MB3 004
{2)
B -(:)-Q)
L
o]
{1)
i
e e LI
i
L \
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OLEJ

V celé autaomaticke prevodovee typu MB (vmeénici krou-
ticiho momentu, ditereacialu { rozvodaovee a pfevodove
skfini} se pouziva stejného olgje.

Pouzivejte JAKOQST: ELF RENALULTMATIC D2 nebo
MOBIL ATF 220 nebo TOTAL DEXHON (vzajernné mi-
sitelng)

PLNICI MNOZSTVI V LITRECH

Tecreticka calkove pinici mnozstvi: 4.5 litru
MnoZstvi potfebneé pri yymens: 2 litry

INTERVALY VYMENY OLEJE

Pii provadeér.i prvni bezplame Udrzby a diagnostiky vo-
zidla mezi prob&hem 1000 a2z 3000 km se vyména oleje
neprovadi; postadi konlrola hladiny oleje.

Vymeéna oleje kazdych 50 000 km véetné olejového
sitka.

Motor vypustte ze studené pfevodovky, mérku oleje
a vypustni zatku (A) odstrarite.

N

Vypustni zatku nadroubuijte zpét opatienou novym tés-
ner:m.

Olej do pievodovky naplite vodici trubkou mérky oleje.

Pouzivejte Cistou nafevku so silem{15/100), aby do pre-
vodove skiiné nevnikly ¢astice nedistot,

PouZivejte pfedepsany olgj.

Motor nastarlujle a nechejte hézZet volnobéznymi otad-
kami; hladinu oleje zkartrolujte a v piipadé petieby up-
ravte.

KONTROLA HLADINY OLEJE

Kontrolu provadéjte na prazdnem vozidle.
Vozidio odstavte na vodorevné plose.

Radici paku pfefadte do polohy P {parkovani).
Motor nastartujle a nechejte bézet 1 - 2 minuty, aby

52 Mohly rmaximalnd naplnit manié krouticho momentu
a chladié oleje.

Olej ma teplotu akofi {20° C),
Meérku oleje vytahnéte z héZiciho motorw.

Hladina oleje nesmi sahat ani pod ozna&eni
(1) MIN{ STUDENY, ani nad oznadeni

{2) MAXI STUDENY (nebezpedi poskozenl prevo-
dovky}.

Hladina oleje nesmi nikdy pfekrodit znadku MAX| STU-
DENY,

POZ20OR:

Nadbytek oleje vede k:
Nadmernemu ohfivanf olaje

- Netgsnostem,

Nedostalo&né mnozstvi oleje ma za nésledek:
- Poskozeni pfevedovych stuphi.

OLEJ NAPLNUJTE DO STUDENE
PREVODOVKY.

ar
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NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

B.Vi. 958

Kentrolni pristroj

POKYNY

Vozidio stoji.
Zapalovani zapnuto.

Zkontrolujta spravnost sefizeni plynovéha lanka.

Vytahnéte trojpblovy konektor (10) 2e spojovacino ka-
belu mezi elektronickym Fidicim pifstrojern automatické
prevodovky a potenciometrem zatiZeni.

Trojpdlovy kanektor {10} potenciometru zatizeni spojte
s konektorem (1€) kentrolniho pristroje B.Vi.958.
Kontrolni pflstroj B.Vi.958 pripojte k napajecimu napsti
akumuiatoru,

Prepinat (12} pfepnéte na Y.

—

0 16 v

KONTROLA POTENCIOMETRU ZATIZENI

Plynovy pedal sa&lapnut na maxi-| Kantrolni svétlo
U 9

V PORADKU @
ZAVADA nsho nesefizeny O
SERIZENI

Oba &rouby (V) upevnénl potenciometru ke karbura-
toru mirné povolte.

Skrtici klapku pfidr#te plyrovym pedalemn maximalng
otevfenou a potenciometrem pomalu otadejte, dokud
se nerozsvitl kontrolni svétlo (9). Oba Srouby (V) dotah-
néte.

Jastlize pfi tomto sefizovani potanciometru nedojde
k rozsviceni kontrolniho svétla (9), zkontrolujte a v pii-

padé potieby vymérite kabelovy svazek a potencic-
metr.

POZNAMKA:

pfi Cigténi karburatoru potenciometr zatizenl demon-
ujte a dbejte na to, aby se do potenciometru nedostaly
kapky Cistictho prostifedku.
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NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

B.Vi. 466-06 Cylindrickd spojovacl redukce
B.Vi. 466-07 Tlakomér pro kontrolu tlaku oleje

KONTROLA

Predpoklady pro provedeni kontraly tlaku aleje

- Normalni provoznl teplota 80o C

- Zkontrolujte spravné serizenf plynoveéhao lanka

- Pfipojte tlakemér pro kontrolu tlaku olgje
B.Vi.466-07 opatfeny redukénk spajkou
B.Vi.466-06 do bodu (A)

Radici paku presunte na zvoleny druhy prevodowvy stu-

pen.

Piynovy peddl zcela seslapnéte a soucasné brzdéte,

aby se rychlost jizdy stabilizovala na 80 kmy/h.

Tlak musi biyt:
B/C403 MB1 = 4,4 +/- 0,1 bar
B/C40J
8/C408 MBS = 4,4 +/- 0,1 bar

SERIZENI

Qdstrante sponu (1}. Trak oleje zvy&te utahovanim pod-
tlakove kamory, povolovanim podtlakové komory tlak
sniZto.

Q.
\

POZNAMKA

2 zuby = ¢ca 0,08 bar.
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Tuto préci si ulshdete pouzitim nastroje vlastni vyroby.

A = podloZka, prdmér 8/30 mm, sila 1,5 mm
B = ocslova ty&ka primér 6 mm

160
i~
4
Vua 1
OLEJOVE SITKO

Sitko oleje vyméiite kaZdych 50.000 km a pfl kazdé
vétsi opravé prevodovky.

VYMENA

Vypustte olej 2 automatické pievodovky.
ViySroubuijte matke silentbloku (A},
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V misté (B) pod prevodovkou opiete zvedacl zarlzeni.

Demantujte olejovou vanu a sitka oleje spolu s t&snicim
krouzkem.

Olejovou vanu a magnety radné vycistéte, magnety
vioZie zpét {zZvinénou stranou k plechu).

=]

Viozte nové clejové sitko s tdsnénim a dotahndte
je krouticim momentem 0,8 daNm,

PriSroubuijte zpét olejovou vanu a napliite pfevodovy
olej.
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DEMONTAZ/MONTAZ

PFi demontazi automatické prevadovk je zapotfebi demontovat celek motorfautomaticka pfevodovka.

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

Sada trnd na demontaz a montaz

Stahovak kutovych Eepd
Aratalni piipravek kola setrvadnlku
Aretacnf piilozka ménice krouticiho

B.vi. 31-01

spojovacich kollkd
Mot. 978 Zavésny fetdz
T.Av. 476
Mot. 582
B.Vi. 465

momentu

UTAHOVACI KROUTICI MOMENTY (daNm)

Upevitovaci Srouby brzdovych timent 10
Upeviriovacl drouby tiumi¢u 8
Matky kulovych Cepl ty&i Fizeni 4
Srouby kol 8
Upevficvaci $rouby manzet hnacich hildeld 2.5
Srauby chladide oleje 4
Srouby hnaci desky ménide:

Méni¢ Verto 3

Méni& Renault prdmeér 227 18az25
Spojovaci srouby automaticke pfevodovky 4

PROVOZNI PROSTREDKY

Loctite FRENBLOC: Upeviovaci &rouby
brzdovych timend

CAF 4/60 THIXO: Konce spojovacich kolikd
hnacich hrideld
Molykote BR2: Drazkovani hnacich hildeld
a stfadicl droub ménte
krouticiho momentu
DEMONTAZ

Odpoijte kontakty akumulatoru.

Vypusite:
- Chladici kapalinu {spodni hadici chladi¢e)
- Qlej z automaticke prevodovky

Damontuijte:
- Kapotu motoru
Chladi¢ a vyrovnavaci nadobku
- Integrované elektronickeé zapalovaci zaflzenl A.E.|.
- Vzduchovy filtr
- Kola

Na pravé strané vozidla:

- Spojovaci kolik hnaciha hfidele trnem B.Vi.31-01.

Na levé strand vozidia:

- Oba upsvriovaci Cepy spadniho uchyceni tlumice;
hnaci hfide! vyiméte a dbejte na 1o, abyste nepo-
gkodili manzetu. Téhlicl upevnéte tak, aby brzdova
hadice nebyla napnuta.
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Oba upeviiovaci drouby brzdoveho timenu; brz-
dovy tfmen upevnéte k oruzing zavéseni kola tak,
aby orzdova hadice nebyla napnuta.

BENDIX

Kuloyy &ep tyCe Fizeni pomoci pfipravku T.Av.476.

T.Av. 476

GIRLING

- Tfi upeviiovaci Srouby manzoty hnaciho hiidele

Oba npeviiovaci &epy spodniho uchyceni tiumice:
hnaci hridel vytahnate.
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Qdpojte:

- Hadici k wmnéniku tepla z vodniho ¢erpadla, hadici
chladite olgje aulomatické prevodovky, palivové
hadice. podtltakavou hadici posilovace brzad Master
Vac, hadici podtiakové komory

- Vodige spoustéde; uvalnéte je z oka na automaticke
prevodovce

- VYodi¢ potenciometru zatizeni a relé spousiéce
{chladié cleje uvolnste a nadzdvihinéte, protahnate
vodi&a)

- Konektor elektromagnetickych fdicich ventild
z elektronickeého fidiciho pristroje

(D
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- Konektory elektrické instatace

- Kostiici vodie

- Plynové lanko, lanko spoustaci klapky, hridel rych-
ioméru

- Ovladaci lanko na dorazech (A) a (B).

Demantujte:

- Generator impulsd rychlosti jizdy a schranky vodicud
- Prirubu wyiuku

- Brouby a upeviiovaci matky silentbilokd.

FPomoci zavésného haku a pripravku Mot.878 vyjméte
skupinu pohonu motor { automaticka prevedovka z mo-
toroveho prostoru.

Demontujte:

- Spoudtdd

- Vzpé&ru motoru (1)
- Plechovy kryt.

Pripevnéte aretaéni piipravek kola setrvadniku Mot, 582
a otvorem spoustéce vy3roubujte Srouby desku po-

honu ménide.
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Areta&ni pfiloZzku B.Vi.465 phipovnéte na ménic a auto-
matickou prevodovku oddélte od motoru.

MONTAZ

Stiedeénl ménice krouticio momentu v klikovém hridelt
potfete tukem Maolykote BR2. Zkontroljte. 7da jsou na-
sazena obd stiedici pouzdra {F) v pfirubé prevodové
skiing a {J) v piirubé spoustéce - u motort ,C" a pouz-
dro (H) u motoru F".

Ménlé kroutlciho momentu

Pohanéci desku namontujte tak, aby se svary (3) na-
chazely na strané ménice krouticiho momentu; znadky
nastavte tak, aby sc¢ navzdajem kryly (barevna znacka
a cafezy s vrcholovym uhlem).

A Vrcholovy Ohel
B Zaobleno

Jestlize je automaticka pfevodovka vybavenamenicem
krouticiho momentu o priméru 227 mm, neni jiZ vza-
jemna poloha hnaci desky a ménid¢e krouticiho ma-
mentu cznacena.

Hnaci deska ménide Krouticiho momentu je opatiena
znatkou pro elektronické zapalovaci zaffzeni.

Pfi rontaZi postaci spravné vioZit rouby ménice krou-
ticiho rnomeniu do otvar(l hnaciho hfidele. Matky do-
tahnéte:

- 1,9 +0 -0,5 daNm - matky $roubd primér 8 mm
nepo
- 2,5 +0,6 -0 daNm - matky $roubt prdméer @ mm

automatickou prevodovku pfiloZte k prirubé motoru.
Piipravek B .Vi.465 odstrafite a nadroubuijte upeviovaci
Srouby hnaci desky ménice a plechového krytu,
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Pii momt&zi spoustéle zkontrolujte, zda bylo vioZeno
stfedici pouzdro (G). Toto pouzdro musi byt BEZPQD-
MINECNE vloZeno do otvoru Sroubu (J) - 1 motary typu
.G a u motoru typu F* do otvaru droubu {H).

I
|
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Narnontujte 2pat kompletni silentbloky a vzpéru motoru.

Hnaci jednotku mator / automatickd pfevodovka
spusfte do motorového prostoru.

Namontujte:

- Chladi¢ s jeho dvéma vodici

- Hadice topeni a vodiée k vodnimu Serpadliu

- Hadice chladice oleje

- Integrované slektronické zapalovaci zafizeni AE.|.
- Vyrovnavaci nadobku

Pitpojte:

- Kosfrici pasek k automatické pfevedovce

- Kosffici vadi¢ motoru ke karosérii

- Vodite spoudtéle (proviéknéte je okemn na pievo-
dovce)

- Sestipblovy konektor elektronickéhe fidiciho pfi-
stroje

- Hadice posilovace brzd Master Vac a pedtiakové
komary

- Palivova vedeni

Plynove lanko, lanko spouitéci klapky a hfidel rych-
lomeéru; tento zajistéte sponou (K).

- Lankg fadiclho mechanismu; kulidkovou panev na-
macknéte Ealistmi {J) smérem ke kulovému depu,
ale navzajem je nespojulte,
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Lanka vtahnéte do plasta.

Namontujie:

- Vzduchowy tiltr

- Vyfukovou prirubu; pruziny dotahnéte tak, aby za-
vity dolehly na sebe anasledné matky povolteo 1 1/2
otacky. Pruziny nikdy nepanechavejte ve stavu, kdy
jejich zavity na sebe doléhayji.

- Hnaci hiidele; drazky pravého vystupniho hiidele
z pfevodovky potfete tukem Molykole BR2 a do ot-
vorll se spejovacimi kaliky naneste hmotu CAF 4/60
THIXO.

- Na upevnovaci drouby brzdovych (fmend naneste
Loctite FRENBLOC a dotahnéte je pfedepsanym
utahovacim krouticim momentem.

Nékolikrat sedlapnéte brzdovy pedal, aby pisty brz-
dovych timeni dolehly na brzdové desticky.

Pfipojte kontakty akumulataru.
Napliite chladici kapalinu a olej.
Odvzdudndle brzdovy systém.

ZVLASTNOSTI MONTAZE CHLADICE OLEJE

Z divodu spravneho utésnéni namaontyjte na obou stra-
nacn chladice oleje tésnici krauzky (T}, Srouby nasrou-
hujte a dotahnéte utahovacim krouticim momentem
4 daNm.

Motor nastartujte a 7kentrolujte tésnest vEech spojd.
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Typ Mnozstvi UZel pouiti
Loctite SCELBLOC Nan&seni vrstva Drazkovani hnaclho hfidele
. . Spojovaci kollky hnaciho hifdele u pFe-
CAF 4/60 THIXO Nanasena vrstva vouovky
. . Prazkovanl hnaclho hiidele na konce
MOLYKOTE BR2 Nanadena vrstva U prevodovky
FRENBLOC Nanasena vrstva Srouby brzdovych tfmeni
MOBIL CV.J 825 285 g Kloub hnaciho hiidele GE 86
180 g Kioub hnaciho hffdels GE 76
Black Star 130 g Kloub hnaciho hiidele Gl 62
MOBIL EXF 57C 160 g Kloub hnaciho hiidele RC 480
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Hnacl hildele vykazujl podle typu prevodovky (msechanickd nebo automaticka pfevodovka) rozdling déiky a cha-
rakteristiky. Jejich prislusnost k danemu typu pfevodovky bezpodminefné dodriujte {viz také katalog nahradnich
dild pro pitsluéné vozidlo).

Identifika&ni stitky prevodovek a hnacich hfideld jsou opatreny barevnym oznalenim, ktere podle nasledujici ta-

bulky zviditsliuje jefich vzajemnou sounadlezitost.

POZNAMKA:

na hnacim hrideli se v blizkosti manzety kloubu konce u kola nachazi titek.

1. proveden|

Samalepici Stitek se dvdma bareynymi prouvzky

Barva A

Barva B

BAREVNE ZNACENI NA HNACICH HRIDELICH

rg: ch::tir;}r}:wi’- Kloub konce BISENTE Q2N
" cié iy kel &anl Stitku VLEVO VPRAYO
oo na pfevodovce
A B A B
JSBOT GE 86 todré Cervené Modré Cervené
Cervené
1B 0/1 GE 7§8M Modré Hn&dé Modré Hnddé
GE 76
FoN Modré Cervené
JB 3 Cermné Modré Cervené
GE 86 ,
FON Modré Modré
GE 86 Ze'egji;m' Modré Lososové Modiré Lososove
JB 4/5
GE76 Ze'e's‘ji:osc* Modiré Zelené Modré Zelené
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2. provedeni

Samolepici Stitek s baravnymi prouzky

———= Barva A
$————— BarvaB
4—«— BarvaC
o BarvaD
¢  Barva A
Mecha- Barevné BAREVNE ZNACENI NA HNACICH HRIDELICH
mckz, Kloub |oznadeni
t:fnig'ticﬁé konce u | &titku na VLEVQ VPRAVO
ofevo- kola preve-
dovka dovee A B C D A B c D
GE 76 Modré |QOranzove| Modrs |Cranzové| Modré |OranZové| Modré |Cranzové
JBO | GE 86 Og:rr:{zec;v: i Modre Cervend | Modré Modrs Cervend | Modré
GE 86 Modré | Cervené| Cerné | Stiitrné | Modré | Cervend | Cerné | Stilbrné
GE 86 Modré | Cervené | Cerng | Stibrné | Modré | Cervené| Cerné | Stilbrné
JB 3 Cornd
GE 86 Modré | Cernéd | Modré | Stilbrné | Modré | Cemé | Mogdré | Stifbrné
GE 76 Zelend! Modré Zelengd | Modré Modré Zelenég | Maodré
JB 4/5 Lososoveé . , ) .
(SE 86 Modré Lososové| Madré Modré Lososove| Modré
MB 1 GE 86 | Hnédé | Modré |CranZové| Modré | Hnédé | Maodré IOranZové Modré | Hnédé
GE 86 Modré | Cervené| Cemé | Stiibrné | Modré | Cervenél| Cerné | Stiibrme
MB 3 Stffbrné
GE 86 Modré | Cermé | Modré | Sttbmé | Modré | Cemé | Modré { Stiibmé
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NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

B.Wi. 31-01  Trn na wyrazeni spojovacich kolikir
Rou. 604-01 Pripravek na zablokovani naboje
T.Av. 478 Stahovak kulovych ceptl

T.Av. 1050  Stahovak

UTAHOVACI KROUTICI MOMENTY {daNm)
Matky naboje 25
Srouby upewiiujici manzetu k pfevodovce 25
Srouby kol a
Maltky spadnlho uchyceni tiumice 8

Srouby brzdového timenu 10
Natka kulového Eepu tyce fizenl 4

DEMONTAZ

Sejméte:

- Brzdovy tfmen (pfipevnéte jg| k paodvozku, aby se
neposkodila brzdova hadice)
- Matku naboje (pomoci pripravku Rou. 604-01)

Na prave strané:

Spojovaci kalik vyrazte pornoci trnu B.Vi.31-01,

Rou. 6§04-01

Na levé strane:

Vypustte pievadovy olej.
Vysroubuite tfi Srouby {1).
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Oboustranné:

Vymontujte:
Matku kulového ¢epu tyCe fizeni pemoci pripravku

T.Av.476

T.Av. 476

Horni ze dvou ¢apd spodntho uchyceni tlumice

U téchto vozidel jsou Gepy hnacich hiideld napravy
v nabojich kol pfilspeny. Proto je nutné Eepy hnacich
hildeldl z nabojd kol vylisovat pomeci pfipravku
T.Av.10560.

T.Av. 1050

Nyni vyjméte i doinl &sp spodniho zavéseni tlumite
a hnaci hiidel vyjméte,

Dejta pozor, aby prfi této praci nedodlo k poskozen(

manzety kloubu.,

MONTAZ

Ustfedni sklad nahradnich dildl od této chvile do-
davd hnaci hildsle, jejichz klouby jsou opatfeny
ochrannym obalem a je pFiloZzen pokyn k montaz!.
Tento pokyn musite bezpodminedng dodrzet z da-
vodu spravného provedeni a dosaZeni maximalni
kvality montaZze. Sebemensi poskozenl manZety po-
veds dive & pozdéji k protrZeni pryzové manZety
a tim k po8kozsni hnaciho hiidele.
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MONTAZNI PODMINKY, KTERE JE BEZPODMINECNE NUTNE DODRZET
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Ochranné abaly kloubld hnaciho hiidele sejméte teprve
poté, co byl hiidel namontovan do vozidla.

Na pravé strané vozidla:

QOchranny obal jesté neodstradujte; ozubeni kloubu
na konci kioubu vkladanshe do prevodovky resp.
do automatické prevodovky namazte tukem
MOLYKOTE BR2.

Hnaci hiidel nasurita do drazek pfevodovky.

Pomocl trnu B.Vi.31-01 nastavte otvory pro spojovaci
kolik,

Pormoci trnu B.Vi.31-01 narate dva nové spojovaci ko-
liky.

Olvory spojovacich kolikd zaslepte prostiedkem CAF
4/60 THIXO.

V Zadném piipadé nepouive|ts Spitaty pfedmét (s os-
trymi hranami), ktery by manzetu mohl podkodit.

-
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Na levé strang:

Ochranny plast z umété hmoty z man2sty odstraiite
a hnaci hfidel nasadte v natolik vodorovné poloze, jak
to te mozné.

Na obou stranach;

Na drazky Cepu hnaclha hffdete naneste Loctite SCEL-
BLOC.
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Hnacl hfidel vtahnéte do naboje. Matku hnaciho hfldele dotahnéte pfedepsanym utaho-
vacim momentem za pomeci pfipravku Rou.604-01,

Na levé strans:

Dosedacl plochu manzety na prevedové skini odistéte:
manzetu s deskou nasadte. ManZetu ustavte pokud
Mozno ¢o nejvice do vodaorovne polohy a tfi drouby do-
tahnéte predepsanym utahovacim krouticim momen-
tem.

Pfipevnéte zpét:

- Oba Srouby spodniho uchyceni tiumile k téhlici
a dotahnéte j@ pfedepsanym krouticim momentem

- Kulovy Cep tyCe fizeni; matku dotahnéte predepsa-
nym utahgvacim krouticim momentem
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Na obou stranich:

Namontujte brzdové trmeny, na $rouby naneste Loc-
tite FRENBLOC a dotahnéte je pfedepsanym utahova-
cim krouticim momentem.

vozidlo spusfte zpét na kola.

Vozidlo stoji na kolech; odstrante nasladujicl dily:
- Ochranny obal (viz obrazek)

} =
/

7 e *3“.:‘ -

.;:.,mnnmmm\\“\“

V zadnérn piipadé nepouzivejta Spidaty predmet, ktery
by mohl manzetu poskodit.

N&kotikrat sedldpnéte brzdovy pedal, aby pisty brzdo-
vych valch dolehly na brzdova obloZeni.

Pfi vymané levého hnaciho hiidels doplfite olef mecha-
nické resp. automatické prevodovky.
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Kloub GE 86

NEZBYTNE SPECIALNIi NARADI

T.Av. 537-02 NapIndk pro kloub GE 86
T.Ay, 586-01 Napinak pro kloub GE 76
T.Av. 10834  Kledté na manZetové objmky

Kloub GE 76

1 - Pouzdro kloubu

2 - Plech kloubového kiize
3 - Kloubowvy kfiz

4 - Objimka kicubu

5 - Upinaci objimka

6 - PryZova manzeta

7 ~ Pryzovy upinacl krouzek

Odstrarits stavajici tuk.

Pouzdro kloubu s ¢epem népravy stahnéte z hnaciho
hfidele; z tohoto dilvodu postupnd nadzvednéte z4-
padky plschu kif2e {(2) smarem vzhdru.

ROZLOZENI

Upeviiovaci objimky rozstiihnéte; dbejte na to, aby ne-
doglo k poskozenl draZek pouzdra kloubu.
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ZAPADKY PLECHU KRIZE NESMITE
ZKROUTIT.

Vyiméte pritlacny &ep s kloboulkem, pruZinu a klinek
(B), ktery je pod klohoulkem,

POZNAMKA:sila tohoto klinku je licovana na pa-

vodn( axialni vuli.
Tento klinek odloZte strancu; bude zapotiebi pii mon-

tazi.

Viechny soutastky peclivé odmastéte.
SESTAVENI
K montazi manzety kloubu je zapotiebl napindku:

T.Av, 537-02 pro klouby GE 86
T.Av. 586-01 pro klouby GE 76

Kloub GE 86

Kloub GE 76

Hnaci hfidel upnéte Sikmo do svéraku opatfeného
ochrannymi upinacimi &elistmi.

Naplndk nasadte na objimku kloubu (v piipadé,
ze by toto nebyle mozné, opracuijte vnitfnl cylindrickou
&4st napindkuy),

Zkontrolujte, zda na objimce kloubu {A) nejsou 24dné
ostré hrany &i §pony (v pfipads potfaby lehce obruste
smirkovym papirem).

Peclivé a vydatné potrete ¢istym motorovym olgjem:
Napinak manzsty (vodici vzpéry a stfedici kus)
- Vnitini plochu manZety a pledevsim pak (izké hrdlo

Tohoto docltite pridrzenim konce manzety, naplnénim
oleje a jeho rozdélenim po celé vhittnl plose.
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ManZetu nasadte na napinak.

Pomoc! &istého hadiiku manZetu pomalu stahujte
po napinaku; dbejte na to, aby zlstala napnuta.

Napinék pfitom podle obrazku opfete © $ikmo upnuty
hnaci hiidel.

Jednu ruku polozte na manZetu a druhou pielozte pies
ni; dbejte na to, aby s& prvnl zadhyb manzety neohrnul.

ManzZetu naviéknéte co nejblize k cylindrické Casti pfi-
pravku a nechejte sklouznout do jeho poloviny zpét.
Tento postup nékolikrat zopakujte (maximalna 5 x), ma-
teriadl manZety se tak stane slastickym {v pflpadé po-
traby vodicl vzpéry pflpravku cpakované naclejujte).

Kloub GE 86

Kloub GE 76

Kdyz za¢ne manzeta volnéklouzat, jednimtahem fi pie-
vléknéte pres cylindrickou &ast pripravku.

Do kloubového kiize vloZte pruZinu a tlaény Cep s Klo-
bouckem.

Kladky tladte smérem ke stfedu.

Zéapadky plechu kiize (2) vysmarujte tak, jak je zfejme
z nasledujictho obrazku.
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Objimku kioubu zavedte do pouzdra kioubu,

Hfidsl vychylte tak, aby jedna zapadka ptechu kiize za-
padla do protilehlého vybrani. Hfidel nasledng vy-
stfedte a obé& zbyvajici zapadky zatlacte do jejich vy-
brani,

Zaklapnutl téchto dvou jazyCkl si ulehdete pouZitim
sroubovaku, jehoz konce si upravte podle nasleduji-
clho abrazku:

A=5mm B=3mm

Zkontrolujte spravné dosednuti jazyckl plechu kifze.

Hfldel vychylts ve sméru jadncho z jazyCkd; piitom se
pasobenim pruZiny nadzdvihne pfitlaény kloboucek.

Kloub GE 86

Kloub GE 76

VloZte kiinek pod pritlagny kiobouésk (tento nesm( pfe-
sahovat hlavu pfitlaéného klobou&kuy)
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Rukou zkontrolujte spravnost funkce kloubu.

V Zadnem pfipadé se nesmi projevovat ztfzeny chod
kloubu,
Davku tuku rozdélte v manzete a v pouzdru kloubu.

POZNAMKA: bezpodminetné naplfite mnozstyi
tuku uvedené v kapitole ,Maziva a spotiebnf mate-
rial",

Obeé tésnici chlopnd manzety zavedte do drazek pouz-
dra tak, aby pevné dotéhaly k trubcs hiidsle.

Mezi manzZetu a objimku kloubu vioite zacbleny trn, je-
hoz pomoci dojde k nadévkovanl mnozstvi vzduchu.

stroje T.Av.1034.

Kloub GE 86

Kloub GE 76

Nasadlte objimky na manzetu a upevnéte je pemaci né-

T.Av. 1034

\\

T.Av. 1034
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Pouzdro kloubu

Kloubovy kriz

Plechova manzeta
Upeviiovaci prstenova pruzina
Pryzovi manzeta

PryZovy krouzek

Hnaci hridel

~NOgaWwN -

1 5 4 23 1

ROZLOZENI

Qdstrarite prstenovou pruzinu {4} z pouzdra kloubu (1).

ManZetu kloubu rozstithnéte po celé jejt délca.

Kloub Gl 62

Dbejte na to, aby kladky nesklouzly se svych loi-
skovych gepd.

Kladky, Jehly a loZiskové Eepy jsou navzajem slico-
vany a nesmi byt zaménény.

K ¢idténi jednotifvych soudastek nikdy nepouzivejte
prastredek, ktery rozpousti mastnotu.
Sejméte pojistny krouZek.

Odstrante stavajici tuk.

KlcEtémi odehnéte jazyéky omezovacl desky (C); na-
sledné kloub rozlozte.
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Kloubowy kiiZ wylisujte z hiidele pomocl lisu; jako
opérku pouzijte stahovak.

-

SESTAVENI

Nasufite pryzovy krouZek a novou manZetu kloubu
na hnaci hfidel (pro usnadnénl montaZe hridel lehce
potrete tukemy.

Kloubowy kiiz nalisujte na drazkovan( hildele.

Kloub Gl 62

Nasadte pojistny krouzek. V rnanZeté rozmistéte pii-
slusnou davku maziva.

POZNAMKA: bezpodminetnd dodrzte mnoZstvi
tuku uvedené v kapitole ,,Maziva a spotiebni mate-
rial®™

Mezi omezovaci desku a pouzdra kloubu vigzte pod-
loZku (B} o sile 2,5 mm.
Tuto podlozku si wyrobte podle nasledujicing obrazku.

*Readsmm
3
6 mm
i_"\_'_/
40 mm
+ >
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Pomoci bronzového trnu zatiadte omezovaci podlezku
do jeji vychozi polohy a vyjméte podiozku (B).

Tésnici chlopné manZety vioZte do urenych draiek
ve hrideli a pouzdru kloubu.

Spravnou davku vzduchu v kloubu zajistéte vioZzenfm
zaoblendho trnu mezi manZetu a pouzdro kioubu,

Kloub roztahnéte resp. stladte, abyste docltili vzdale-
nost A mezi koncem manzety a geloi plochou nejvét-
&ho prméru pouzdra kloubu 153,5 -+/- 1 mm.

Kloub Gl 62

[ Y .
H i/il/l.’ .;}l////,/',

: 7

Cm’l

v Wy oz

V této poloze vyjméte trn z manzZety.

Manzetu zajistdte prstenovou pruzinou a pry2ovym
krouzkem.

- Prstanovou pruginu neprodiuzuljte
- Pii pfedpisovém usazeni se zavity musi jesté doty-
kat.
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- — - Kloubh RC 4380
NEZBYTNE SPECIALN| NARADI

T.Av. 1034 Klesté na abjimky kioubt hnaclch
hiidall

Pouzdro kloubu Qdstrarite stavajici tuk.
Kltoubovy kriz
Manzeta z ocelovehe plechu Sejméte pouzdro kioubu,
Upevrovaci objimka
PryZova manZeta
Pryzovy pridrzny krouzek
Hridel

~Na ;AN -

ROZLOZENI
Rozstrihnéte:

- Objimku; neposkodte plechovou manzetu
- Pryzovou manzetu po celé jejl delce.
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POZNAMKA: pouzdra kioubu namé 2adné omezo-
vacl jazyéky a tak |ej ize snadno stéhnout.

Dbejte na to, aby kladky nesklouzly se svych lozl-
skovych &epi.

Kladky, jehly a loziska jsou navzajem slicovény
a nesml byt

zam&nény.

Odstrante pojistny krouzek montovany u nékterych
provedenl.

K &I8t&nijednotlivych souéastek nikdy nepouivejte
prostiedku, ktery rozpousti tuk.

Kloubovy kP12 vylisujte pomaodcilisu; jJako podlozku k této
praci pouZite néktery ze stahovakl, napf. FACOM
US3G.

Kloub RC 480

SESTAVENI

Trubku hfidele potrete tukern a naviéknéte novy pri-
drzny krouzek, jakoZ i novou manzelul,

Na drazkovani hfidsle nasadte kloubovy kflZ.

Nasadte zpét pojistny krouZek nebo kloubovy kiiz za-
jistéte na drazkovan! hiidete tremi dilky pootodenymi
o 120°.
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. Kioub RC 480
Pouzdro kloubu potiete tukem a nasadte na kloubovy
KffZ. Namontujte:
Davku tuku rovnomeérné rozdélle v manzeté a v pouz- - Pridrzny krouZek na manéetu
dru kloubu. - Objlmku; upevnéle ji nastrojemn T.Av. 1034,
POZNAMKA: bezpodmineéné dodrzte mnostvi
tuku uvedené v kapltole ,,Mazlva a spotrehni mate-~
rial”. \ \
Tésnici chlopné manzety vioZte do urCenych drazek
ve hildeli a plechové manzeté. @
Spravnou déavku vzduchu v kloubu zajistéte vloZzenim
zaohleného tmu mezi manzetu a pouzdro kloubu, / /

Kloub roztahnéte resp. stlacte, abyste docilili vzdale-
nost A mezi koncem manzety a Cenl plochou nejvet-
giho praméru pouzdra kloubu 1565 +/- 1 mm.

V této poloze vyjméte trn z manzety. T.Av. 1034
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NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

T.Av. 944 Montazni trn

DEMONTAZ

K é18téni jednotlivych souddstek nikdy nepouzivelte
prostredku, ktery rozpousti tuk.

Odstradte pojistny krouzek.

Kloubovy kPlZ addélte od hfidele pomaoci tisu; jako pod-
loZku k teto praci pouzijte néktery ze stahovak( (napf.
F&COM US3G).

Manzetu s kulickovyrm loZiskem demontujte stejnym
zplsohem fako kloubovy kiiz.
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MONTAZ Jako opérku pfi nalisovani nasadte néktery z pfipravkd,
o (napf. FACOM US3G) do drazky {G) hnaciho hfidele;
PTi nalisovani kuli¢kového loZiska na hfide! dodr2te roz- 2amezite tak poskozeni kloubu na konci u kola.

mer L = 148,5 mm, a sice mezi zadni stranou kuli¢ko-
vého loZiska a koncern hiidele.

Tohoto rozméru doctlite nasazenim pfipravku T.Ay, 344
na hiidel.

Aby se zamezilo deformaci kulitkového laziska
opatieného tésnici chlopni, a tim nebozpedi netés-
nosti, nenaraZe|te loZisko kladlvem, nybrz |e po-
malu nasouve)te pomoci lisu.

Kloubovy kiiZ navieknéte na dré2kovani hiidele a pfi-
pevnete pojistny krouZek {podie provedani).
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